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RIPRODUZIONE VIETATA, anche parziale La Fime s.r.1. non assume

N

SIS
SN SRS

SOS
SN

NS

Art.

N4628 125 010

Punte ad alte prestazioni idonee per forare acciaio,

acciaio inox, ghise e metalli in genere

(per acciai con durezza R < 900 N/mm?)

Rivestimento al nitruro di titanio (TiN) sui taglienti:

MATERIALE ESTREMAMENTE DURO

Angolo al vertice della punta 118° che

permette forature senza bulinatura

+ Anorma DIN 338

* In acciaio speciale HSS-G AISI M2

« Profondita max. di foratura sul pieno: 3 volte il @
della punta

Vantaggi:

« Taglienti rivestiti al nitruro di titanio (TiN) per 1/3
della lunghezza dell'elica, per rendimenti di foratura
elevati e maggior durata

+ Il rivestimento agevola I'espulsione del truciolo per
un tratto pit lungo rispetto alle punte tradizionali

« L'affilatura a diamante denominata anche “Split-
Point"(dal @ >2,5 mm) conferisce una particolare
geometria ai taglienti, facilitando la centratura della
punta sul pezzo da forare

« Elica inclinata a 26°: ottima per il taglio di tutti i
metalli

» Codolo addolcito attraverso trattamento termico,
che consente un saldo serraggio allinterno del
mandrino



