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RIPRODUZIONE VIETATA, anche parziale La Fime s.r.1. non assume

NZONI MAN

(4] Preforo @ Art.
16.5 mm 11 mm HHKA6001650
20.4 mm 11 mm HHKA6002040
22.5mm 11 mm HHKA6002250
25mm 11 mm HHKA6002500
254 mm 11 mm HHKA6002540
28.3mm 12mm HHKA6002830
30 mm 12mm HHKA6003000
32mm 12 mm HHKA6003200
32.5mm 12 mm HHKA6003250
35mm 12mm HHKA6003500
37 mm 12mm HHKA6003700
40.5mm 12mm HHKA6004050

S

« Per realizzare fori precisi e puliti su lamiere in
acciaio, acciaio inox, rame, alluminio, plastica e
vetroresina.

+ |deale per chi ha necessita di forare: quadri elettrici.
lavelli. piani cottura e vasche in acciaio inox.

+ La capacita massima di taglio & di 2 mm su acciaio e
1.2 mm su acciaio inox.

* Richiesto un preforo @ 11 mm per le frese fino a @
25.4mm.

« Le frese pit grandi richiedono un preforo @ 12 mm.



